18/20/25/30L桶自動充填系統流程:

1. 人工放桶(定向)

2. 滾輪啟動

3. 桶入充氮槽道,氣缸上升擋桶

4. 錐型充填頭下降,插入桶口

5. 充氮(時間可調,約3~5秒)

6. 充填頭上升,擋桶氣缸下降,桶續前進

7. 桶到預備充填區,擋桶氣缸上,光電偵測有桶,

第貳/三擋桶氣缸陸續上,偵測三桶皆在定位,等待

8. 充填區無桶,或三桶皆已完成充填

9. 推桶氣缸升,推出,將空桶推至充填區

(若充填區已有重桶,則同時將重桶推至第三列滾輪台)

10. 定位夾出,將空桶定位,推桶氣缸下降,回原點

11. 充填頭下降,滴盤同步退,插入桶口,塞頭閥全開,開始充填

12. 重量達[目標值-定量前]時, 塞頭閥半開,
    重量達[目標值-落差值]時, 塞頭閥全關

13. 充填頭上升,滴盤同步出,完成充填

14. 三桶皆完成後,重複步驟#8

15. 重桶被推至第三列滾輪台後,滾輪啟動,將重桶帶出

16. 重桶進入滑道區,停在第一位置,供蓋器放押內蓋

17. 中間拉板上升,前進一格,將重桶帶至第二位置,拉板下降,回位

18. 第二位置由供蓋器放壓鐵蓋

19. 拉板再上升, 將重桶帶至第三位置,然後下降回位

20. 第三位置由供蓋器放壓外蓋

21. 第四位置偵測放蓋成功否.失敗則警示,由人工處理

22. 重桶出滑道區後上滾輪台,由滾輪將重桶帶至側貼標#1站

23. 擋桶氣缸上升,出標紙,側推桿將標紙側貼(側貼標#2站保留)

24. 擋桶氣缸下降,桶續前進,由光電偵測貼標完成否.

若完成,由推桶氣缸將重桶推至下一站滾輪台,準備堆栈.

若側貼有誤,警示暫停,由人工處理.

自動堆棧系統流程:
1.先設定棧板大小(四排棧或五排棧),再設定堆棧層次(二排或三排)

2.將棧板堆疊放供棧滾輪台上,系統啟動時,供棧滾輪台將棧板帶入

  分棧板機,定位後,拉出最下一棧板,供自動堆疊重桶.

3.重桶經貼標後,到達暫置滾輪台,若滿四桶,大吸磐下降,一次四桶,

  將重桶吸住,上升,移位至棧板定點,然後下降,放開吸盤,上升, 回位,

依序排放堆疊.

4.棧板堆疊完成後,自動排出至裹膜機,裹膜機自動啟動裹膜,依設定圈

  數層數完成裹膜,再排出到暫置滾輪台.
